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	轮轴：宜采用实心钢轴，表面做防腐处理。
	滚轮：轮毂应采用高密度聚乙烯，轮胎采用聚氨酯材质；轮胎和轮毂应采用一次性注塑成型。
	脚踏翻盖机构：顶杆应采用金属材质，表面应做防腐处理。

	工艺和装备
	注塑机应配备纳米远红外加热装置、伺服电机；宜采用自动配料装置及供料系统；宜配备机械手；注塑机上方宜采用废气收集装置，实现自动化生产和节能环保。
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	尺寸测量
	桶体壁厚
	机械性能试验
	试样准备
	每项试验开始前，检查试样的状态，外观应符合6.1的规定，滚轮机构应正常滚动，无裂纹和损坏现象，选配的脚踏机构应使桶盖启闭灵活。试样应按表5规定的常规温度T1=（23±5）℃、低温试验温度T2=（-18 0 -2）℃下保持至少12 h，再进行试验。试样应加载表5规定的试验载荷。试验时使用高密度聚乙烯颗粒对试样进行加载，颗粒分包放置，每包的重量不超过4 kg。
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	试验样品含滚轮机构，提升装置提升试验样品至坠落高度（实际坠落高度与预定坠落高度之差不得超过预定坠落高度的±2%）后，试验样品保持竖直状态坠落至冲击台面。坠落过程中，试验样品倾斜角度不大于10 。
	冲击台面为固定平面，材质为钢板，厚度不小于10 mm。试验过程中桶盖应密闭，填充物无遗撒。此项试验重复2次。试验结束后，检查桶体变形、裂纹和损坏情况。
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	产品交货应按批检验，同一规格、相同配方的桶为一批。按表7的规定进行抽样，对外观、尺寸、容积、厚度进行检验。
	每批次抽取2个样品，进行重锤冲击试验。
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	标志
	包装和运输
	贮存
	产品随行文件
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	在正常使用、运输和贮存条件下，自生产之日起，产品质保期为24个月。
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	客户有投诉意见时，应在24 h内做出响应。
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